MATSAN KAYNAK MAKINA BAGLANTI ELEMANI:

— Anma adi: 35-50 mm* Makina Builmm F.qum

50-70 mm® Maki
- Kn\m;k Ihldmhmnn pense ve tapr-khn-
...... &l I 1
pratik el 1 5 Buyllll kolayhik ve sihhatli
baglant nglltl.nr.

— Ozel alagimh profiller kullamlmaktadir
— Kihflar yalitkan olup, 1siya dayanikhdr.

- Kablo baglantis: setuskur ve bakir boru ile yapilmaktadar.

MATSAN KAYNAK KABLO BAGLANTI ELEMANI:

— Anma adi: 35-50 mm*® Kablo Baglant: Elemam
50-70 mn‘ Ihblo Bn.lnm Elemam
— Kaynak kablol inde veya dzellikle
santiyelerde uzatilmas igin kulllm]mlktn olnp,
atik ve verim kayt
zel alagimh pmﬂllet knllmlmltudlr
- Klllﬁlr valitkan olup, 1siya ve sitrtii di khd
- Kablo baglantisi setuskur ve bakir boru lle vlpulmkudu

MATSAN

MATSAN KAYNAK MAKINA TOPRAKLAMA PENSESI:

— Anma Adi: Topraklama Pensesi
- Knlhmhcanl Msm 600 Mper

— Kaynak M kabl

kaynak ylplllcll( elenunl tesbitini saglayan
= Sikmah tip g uhlutl.ibh‘bnﬁhnh saglar.
— Darbelere d kl ve uzun dmirlidir

= Az, profili nedeni ile farkl: ele.unlln kolayca
ve tam temas edecek sekilde tesbit ettirilebilir.

— Kablo baglantisi setuskur ve bakir boru ile yapilmaktadir.

v

CELIK KONSTRUKSUYON, KAYNAK
ELEMANLARI SAN. VE TiC. LTD. $TI

— 200 A Kaynak Pensesi
— 300 A Kaynak Pensesi
— 400/500 A Kaynak Pensesi
— 600 A Kaynak Pensesi

— Havali Karbon Ark Pensesi

— Kaynak Makina Baglanti Elemani
— Kaynak Kablo Baglanti Elemani

— Kaynak Makina Topraklama Pensesi



MATSAN KAYNAK PENSELERI: 200 A-300 A-400/500 A-600 A

— lse gbre en uygun pense, segme olanag saglamlmistir.
— Tam izole olup, her tiir kaynak isleminde kullanilir.
— Tiim el lar siirekli kaynak yapilabilecek nitelikte secilmistir.
— Akim geciren ana eleman, tasiyacad yilkke gore dzel alasimh mal den yapilmistir.
— Ug izolasyon pargalan ve saplar 1siya, darbelere dayamikhdir.

Elektrot takilan ug profil, her pozisyonda kaynak yapmaya olanak vermektedir.
Yaylar 1s1 deformasyonundan korunmus ve izole edilmistir.
— Herhangi bir elemanin yedegini, her zaman bulmak miimkiindiir.

400/500 A MATSAN KAYNAK PENSESI:

— Anma adi: 400/500 Amper Kaynak P i

— Yakabilecegi elektrot: @2-@ 6 mm.

— Kullamilaca@ Yerler: 400 Amperin iizerinde ve 500 Amp
k.d.r yap 1 L L I“ lorind. 1 1" 1

- Kablo baglantis: gift kurla Imaktadir.

200 A MATSAN KAYNAK PENSESI :

— Anma adi: 200 Amper Kaynak Pensesi

~ Yakabilecedi elektrot: @ 2-@3,25- 83,5 mm.

— Kullamlacad Yerler: Punta kaynaklan; montaj igleri;
dograma isleri; kalip kaynaklan; atélye imalatlan gibi..

— Kablo baglantisi setuskur ve bakir boru ile yapilmaktadir.

600 A-S MATSAN KAYNAK PENSESI:

— Anma adi: 600 Amper Kaynak Pensesi

— Yakabilecedi Elektrot: $2-@8 mm.

— Kullamlacag Yerler: 500 A'in iizerindeki kaynak islemlerinde
kullanilan AGIR HiZMET PENSESIDIR.

MATSAN HAVALI KARBON ARK PENSESI:

— Anma adi: Karbon Elektrot Pensesi

= Kullamilacag Akam: 1000 Amper

- Yakabilecedi elektrot: #4-#13 mm.

= Kullamlacad Yerler: Kaynak agz agma;
haddehanelerde profil, kiitik kesiminde;
Sanayil'de uc,ynn-hk. diger an“lﬂ‘:l ve

Kull kolayhin ve techi pratikligi neden|
ile fabrikalarda, santiyelerde tercih edilmektedi
— Ozellikleri: Hava hortumu yahtkan ve isiya dayamkh olup,
fsall baglanti nedeniyle de burulmal d
kaldinl Hava ve baglantis: tek rekorla
yapilmaktadir. Rekor ve baglant: grubu lastik kilf ile izole edilmistir.
~ Herk bir el dedini bulmak her zaman mimkiindir..

300 A MATSAN KAYNAK PENSESI:

— Anma adi: 300 Amper Kaynak Pensesi.

—~ Yakabilecegi elekrot: @2- 85 mm.

— Kullanilacag yerler: MATSAN'in uzun yillardan beri iirettigi
ve yakinen bilinen iiriiniidiir. 300 A iizerinde bir
kapasite saglamlmis olup, GENEL KAYNAK
iSLEMLER{'nin tiimiine cevap verebilir.

~ Kablo baglantisi setuskur ve bakir boru ile yapilmaktadir.

- DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR:

Makina cinsi : Bosta gerilim 60V (Jeneratbr veya redresdr)
Alam (Amper): 50 x elektrot capi- (Dogru Akim)

Hava 5.7 Atmosfer
Kutup : Elektrot { +) kutupda; Pik ve bakir gibi
yilksek 151 iletebil 1 lerde (-) P

kullambir.



